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実施報告書
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実技指導内容の概要（指導計画を参照） 実技指導の受講者に対する到達度評価（300字以内）

普通旋盤の概略と操作方法

　②旋盤の取扱い、後片付け

　①安全教育

普通旋盤作業：荒削り

　①切削加工条件の設定（外径、端面、内径加工）

　③測定器の使用方法

　②荒削り方法 ②荒削りの手順を理解した。習得度は受講生にバラつきがある。

①安全に作業を行うための作業環境・服装・作業姿勢を修得した。

②旋盤の使い方、工具類の整理を学び、効率的に作業を行う方法を理解した。

③素早く正しい測定を行うための使用方法を習得した。

①材料に応じた刃物や回転速度等の設定方法を学んだ。

普通旋盤作業：仕上げ削り

　①切削加工条件の設定（外径、端面、内径加工） ①仕上げを行うための刃物選択や回転速度等を学んだ。

　②仕上削り方法 ②仕上削りの手順を理解した。

　③組合せ寸法の入れ方 ③寸法の確認方法及び寸法を合わせるための加工手順を学んだ。

普通旋盤作業：通し作業

　①課題を用いた通し作業 ①標準作業時間内で、課題作業を終える事を目標に通し練習を行った

　受講生毎に、課題点や習得不足のポイントをマイスターから指摘して頂いた。

実技指導の受講者に対する今後の課題（200字以内。必要に応じ記入）

荒削りの方法がまだ身に付いていないとの指摘のあった受講生は、次回受講日までに繰り返し練習をしておくこと。

マイスターから指摘してもらった各自の課題や、練習不足の項目を今後各自で練習し身に付ける。

機械加工（普通旋盤）の実技指導
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